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1. PREDMET PONUDE

Opis tanka za prijem i skladiStenje etanola prema normi HRN EN 12285-1:2018

Area not covered by Support for access chamber . DN600 Inspection manhole
the outer tank 1000 x 1000 mm I
(volume less than 5%) \ G
\ yoN R s s S O o\
Inner tank
Connection for leak T
= detection system: 1/2"
= Vacuum chamber
E between walls
o e ——
= g 0
<
3
=
=)
(a]
/ ||  Outer tank
~55 A (Double wall tank length) ~55
Oprema Procesni podaci Materijal Povrsinska obrada Koli€ina
Spremnik za V=30.000L 1.4404 (AISI 316L) u kontaktu 0,8 um u kontaktu s 1
skladistenje etanola p=0,3 bar sa proizvodom; proizvodom
T=0-40°C 1.4404 (AISI 316L)
Dimenzije spremnika: fi 2501 mm, L= 6.500 mm, klasa A ' 94, 5
-debljina stijenke unutarnjeg spremnika 7 mm Y y
- debljina stijenke vanjskog spremnika 4 mm \ //J,’
- debljina stijenke unutarnje podnice 7 mm B — 777 “
- debljina stijenke vanjske podnice 5 mm )

100,

- dimenzije manhola 720/600 mm x 12 mm, 18 rupa

Svi prikljucci spremnika i cijevi moraju biti smjesteni na
poklopcu okna ili na jednoslojnom vrhu spremnika.
Prikljucci i svi drugi otvori moraju imati minimalnu udaljenost od 50 mm do zavarenih Savova.

Postupci zavarivanja moraju biti u skladu s EN 288-1, EN 288-2, EN 288-3, a kvalifikacije zavarivata
moraju biti u skladu s EN 287-1.

Konstrukcijski vijci koji se koriste moraju biti u skladu s EN 1SO 898-1, s klasom svojstva najmanje 4,6.
Odabrani materijal mora biti kompatibilan s materijalom spremnika.

Uske za podizanje

Svaki spremnik mora biti opremljen uskama za podizanje. Broj uski za podizanje mora biti najmanje 1 za
spremnik do 20 m3 nazivnog volumena i ne manji od 2 iznad 20 m3. Uske moraju biti postavljene tako da
se spremnik moZe podic¢i u vodoravnom poloZaju. Uske za podizanje potpuno zavarene na spremnike
moraju biti dovoljne veli¢ine i koli¢ine da se omoguci podizanje praznog spremnika. Uske za podizanje
moraju imati otvor za podizanje minimalnog promjera od 60 mm. Kako bi se sprijeCila deformacija i odrzala
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cjelovitost premaza, mora se predvidjeti ploa za pojacanje ili se uSica(e) za podizanje moraju napraviti
odgovarajuce velicine. Spremnik se smije podizati samo pomocu uski za podizanje.

Povrsinski premaz — poglavlje 8.5.3 norme EN 12285-1/ Tablica 7 — Vanjski premaz - minimalna debljina
i minimalni ispitni napon.

|5
Ispitivanje tlakom — poglavlje 9.2 norme EN 12285-1/ Tablica 8
Ispitivanje vanjskog premaza — poglavlje 9.3 norme EN 12285-1 / Tablica 7
Spremnici dizajnirani prema ovom standardu dopustaju pokrivanje zemlje do 1,5 m i da spremnik moZze
izdrZati nametnuta opterecenja.

Ugradnja zatrpavanja
Prije spustanja spremnika u iskop potrebno je na podlogu iskopa postaviti dovoljnu koli¢inu zatrpavanja.
Zatrpavanje treba pazljivo postaviti oko instalacije.

Pristupna komora
Na spremnik treba postaviti pristupnu komoru koja je nepropusna za tekucinu i sposobna sprijeciti bilo
kakvu prolivenu tekucinu koja se skladisti da ude u okolis.

Prijevoz

Spremnik treba postaviti na vozilo tako da se povrSinski sloj spremnika ne osteti.

Spremnike treba paZljivo ucvrstiti na vozilu kako bi se sprijecilo pomicanje tijekom prijevoza, koristenjem
trake ili drugih metoda pricvrs¢ivanja, koje nece oStetiti premaz spremnika.

Zemljani radovi

Potrebno je poduzeti odgovarajuce mjere kako bi se osiguralo da se iskop ne urusi, trebalo bi usvojiti
upotrebu pilota ili druge provjerene metode.

Trebalo bi osigurati uredaje za odvodnjavanje u slucajevima visoke podzemne vode.

Zbog mogucih oStecenja tijekom transporta, skladistenja i rukovanja, neophodno je da se obloga svakog
spremnika podvrgne visokonaponskom ispitivanju. Tamo gdje je premaz oStecen, treba ga popraviti i
ponovno testirati. Spremnik treba sigurno ucvrstiti u instalaciji prikladnom metodom kako bi se sprije€ilo
bilo kakvo pomicanje spremnika (npr. usidren na betonsku podlogu). Spremnik treba postaviti na ravnu
podlogu.

Materijali za zatrpavanje

Ispuna koja se Kkoristi trebala bi biti nekohezivni granulirani materijal koji ¢e okruZivati spremnik kako bi
pruZio odgovarajucu potporu i zadrZzavanje.

Odabir koridtenog zatrpavanja moze ovisiti o prirodnim tlima i njihovoj kompatibilnosti s premazom
spremnika. Preporuka — pijesak ili Sljunak.

Pijesak - treba biti dobro sortiran i mora imati manje od 8 % prolaza kroz sito od 75 mikrometara s
najvecom veli¢inom ¢estica manjom od 3 mm.

Sljunak - Materijal za zatrpavanje ne smije imati vide od 3 % prolaza kroz sito od 2,4 mm. Materijal mora
biti dobro zaobljeni 3ljunak s ¢esticama veliine ne manje od 3 mm i ne vec¢e od 20 mm.
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Opl’ema na Spremniku: Egﬂiﬁ:ﬁ:ﬂoﬁﬁ‘:n PORTS AERATION "TEE"

— mjerenje temperature - TT D s st sote essgd

— mijerenje nivoa - radar — LT m
| SS—

— cijev za ispumpavanije sa filterom

DOUBLE LOCKING
FOOT VALVE

2'GAS-H
S —— =

Manhole cover

Suction pipe

— ispuh o T 1-1/2°GASH | |
. . Toobodv\ i

— “leak detector i 1SO 228/1

— nadstre$nica za manhole e

— manometar Tank aeration "tee”

with grids at the inlets

Sistem cijevi za transport:

— Izoliran cjevovod sa fitinzima - 30 m
— Transportna Stapna pumpa- 1 kom
— Membranska pumpa — 1 kom

— Rucni ventil 4 kom

— Mijerat protoka — 1 kom

2. OPSEG PROJEKTA

Usluga narudZbe materijala, rekonstrukcije cjevovoda i ugradnje opreme, ispitivanja, pustanja u rad,
odnosno:

— Vodenje projekta.

— Projektiranje spremnika

— Proizvodnja spremnika. Pregledi i ispitivanja opreme sukladno planu kontrole.
— Staticki FAT u tvornici u Sisku.

— Tehni¢ka dokumentacija.

— Pakiranje. Transport.

— MontaZa na lokaciji kupca.

— Predaja tehnicke dokumentacije.

— Pustanje u rad. Kvalifikacija sustava

3. ISKLJUCENO IZ OPSEGA PROJEKTA

— Istovar opreme. Vili¢ar ili kran potreban za istovar. Platforma za montaZu cjevovoda na visini.

— Spajanje 'energenta’ na novi segment opreme.

— Gradevinski radovi — izrada betonske podloge za pozicioniranje spremnika, prodora kroz zgradu,
Zbukanje, i sl. Izrada cijevhog mosta za cjevovod.

— Zemljani radovi-

— Elektro radovi.

— Tro8kovi dolaska kupca na FAT.

4. PRETPOSTAVKE PROJEKTA

— Materijal cjevovoda je 316L, Ra=0,8 um, materijal podesta i ovjeSenja je 304.
— Sva oprema je specificirana za Atex okolinu

— Dokumentacija uz opremu: 3.1 certifikati

— Planirano je 14 radnih dana na lokaciji za montazu.
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— Ukoliko se poCetni datum potpisivanja ugovora prolongira za vise od mjesec dana, izvodac zadrZava
pravo izmjene rasporeda prema trenutnoj popunjenosti svojih kapaciteta.
— Kupac ima pravo dostaviti dodatne projektne zahtjeve, za koje éemo dostaviti novu ponudu.

5. ODGOVORNOST KUPCA

— Davanje pojadnjenja u slucaju pruzanje potrebnih specificnih informacija za lokaciju/postojecu
opremu. Kupac Ce dati svoje komentare u roku od 5 radnih dana nakon primitka dokumenata
(ukoliko u navedenom roku nema komentara, dokument se smatra prihvac¢enim). U suprotnom,
potencijalno kaSnjenje moZe utjecati na rok dovrsetka projekta.

— Osiguran kontinuirani tijek rada i pristup tvornici prilikom rada na sustavu.

— Opskrba strujom i vodom na lokaciji (u tvornici). Sirovina za probni rad (bez naknade).

— Projektni HSE Plan.

— Osigurati privremenu deponiju otpada na gradilistu. Odvoz i tro$ak zbrinjavanja otpada.

6. TERMINSKI PLAN

# Opis Termin
1 Ugovaranje NP
2 Projektiranje, proracun, tehn. dokum. ugovor + 30 dana
3 Nabavka materijala, opreme, ulazna kontrola, odobravanje ugovor + 160 dana

materijala. Proizvodnja spremnika
4 Isporuka, montaZa i pustanje u rad. NP

7. DOKUMENTACIA

Opca dokumentacija

— ITP plan

— ISO certifikati

— lzvedbena dokumentacija

— Certifikati opreme i specifikacije svih elemenata sustava instaliranih od strane Sinitech Industries.

— Konafna projektna dokumentacija za kupca za siguran i odrziv rad i moguc¢nost odrzavanja procesnog
postrojenja — ako je primjenjivo

Tehnicka dokumentacija:

— Dokumentacija o zavarivanju koja ukljuCuje ateste za zavarivaCe, opremu za zavarivanje i dodatne
materijale, odobrene postupke zavarivanja (WPQR) kao i odgovaraju¢u dokumentaciju o dodatnim
materijalima za zavarivanje.

— Skupni zapisi:

e Dokumentacija o tlatnim ispitivanjima

e Dokumentacija o pasivizaciji

e Dokumentacija o kontroli zavara — NDT kontrola (VT)
— 3.1 materijalni certifikati prema EN 10204
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Staticki FAT
Svrha statiCkog FAT-a je provjeriti fizicku prisutnost sve mehanicke i elektricne opreme i njezine instalacije,
te pregled tehnitke dokumentacije opreme i proizvedenog skida.

SAT - Kvalifikacija instalacije (u tvornici Kupca)
— Provjera sustava/opreme prema funkcionalnoj/tehnickoj specifikaciji.
— Provjera dokumentacije (npr. P&ID, crtezi, funkcionalni opis, podatkovni list, priru¢nici za korisnike i
odrZavanje, potvrde o materijalima, potvrde o kalibraciji itd.)
— P&ID obilazak - Provjera cjelovitosti isporuke, Identifikacija opreme. Inspekcija sustava u odnosu na
P&ID svih komponenti za ispravnu i potpunu instalaciju, tip i sukladnost s tehni¢kim specifikacijama
i oznaCavanje unutar granica sustava.
— Provjera glavnih komponenti (npr. pumpe, ventila itd.) u odnosu na detaljne crteze, podatkovne
listove i sposobnost drenaZe (gdje je primjenjivo)
— Inspekcija sustava u odnosu na izometrije (ukljucujuci 3D kriterije, nagib i sposobnost odvodnje)
— Provjera potvrda o materijalima i podatkovnih listova i njihova sljedivost za svaku opremu, njezine
komponente i materijal cjevovoda prema tehni¢kim specifikacijama i zahtjevima za materijal (npr.
3.1, provjera hrapavosti, materijali za brtve/brtve, itd.)
— Pregled zavara i dokumentacije zavara prema tehnickoj specifikaciji.
— Provjera dokumentacije o ¢is¢enju i/ili pasivizaciji
— Trajanje 1-2 dana za kvalifikaciju.

Podrska pri pokretanju

— Konatna ugradnja komponenti i pocetak rada
— Pustanje u rad

— Obuka tehnicara i operatera

Nakon uspjeSnog zavrSetka SAT Sinitech Industries dostavit ¢e u pisanom obliku: IzvjeS¢e o primopredaji
projekta. lzvies€e o primopredaji ukljuCuje svu ugovorno obaveznu podnesenu zavrSnu projektnu
dokumentaciju ukljucujuéi zapise o kvaliteti, podrucje rada i sve relevantne informacije u pisanom obliku
od Izvodaca do Kupca. Primopredajnu dokumentaciju pregledavaju i medusobno usuglasavaju ovlasteni
predstavnici IzvrSitelja i Narucitelja.

8. JAMSTVO

SINITECH INDUSTRIES jamci da je predmet ugovora u skladu sa specifikacijama navedenim u ponudi i u
skladu sa dobrom proizvodackom praksom te da nema materijalnih greSaka i greSaka u proizvodnji na
pocetku jamstva. Tijekom jamstvenog razdoblja, ukoliko dode do kvara ili greSke u materijalu zbog lo3e
izrade ili zbog loSe montaZze osoblja SINITECH INDUSTRIES, greSka e biti uklonjena bez obrafunatih
troskova, u najkraéem moguéem roku.

Medutim, jamstvo ne pokriva one Stete koje proizlaze iz: pogre$nog ili neovlastenog rukovanja, normalnog
troSenja, radova na sustavu koje je izvrSio Klijent bez prethodnog odobrenja SINITECH INDUSTRIES-a,
slu¢ajnih dogadaja i dogadaja vise sile. Dijelovi i komponente koje se normalno trose su, npr. brtve i O-
ringovi mehanicke brtvenice, ventili itd. Jamstvo na ugradenu opremu vrijedi 18 mjeseci od primopredaje
i prestaje nakon tog razdoblja. Jamstvo za izvedene radove, koji ukljucuju samo i iskljucivo dio koji je
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ugradio i izveo Sinitech Industries, vrijedi 36 mjeseci od primopredaje i prestaje nakon tog razdoblja.
Usluga pod jamstvom ovisi o prethodnom ispunjavanju obveza placanja od strane Klijenta.

9. KOMERCIALNI UVJETI - CJENA

PredloZena cijena za gore definirani obim radova iznosi:

Opis Koli€ina, kom  Jedini¢na cijena  Ukupna cijena, €

:jnoilf:rj:]e;i:%c\i/j(;denje projekta i tehnicka 1,00 9.134.00 € 9.134.00 €
Spremnik 30m? 1,00 204.742,00 € 204.742,00 €
Oprema za spremnike i cjevovode 1,00 96.668,00 € 96.668,00 €
Transport 1,00 3.900,00 3.900,00
MontaZa cjevovoda i pusStanje u rad 1,00 32.527,00 € 32.527,00 €
Total 346.971,00 €

PARITET: EXW Split

10. UVIETI IZVEDBE | PRILAGODBA CIJENE

Ponuda je sastavni dio ugovora. Izracun cijene se temelji na troskovima vaZze¢im na dan predaje ponude.
Ako dode do znaCajne promjene u ovim troskovima do dana isporuke, SINITECH INDUSTRIES zadrZava
pravo promjene cijene.

Ponuda podlijeZze hrvatskom zakonodavstvu, standardima, propisima, pravilima itd. na dan izdavanja
ponude. U slu€aju promjena u zakonodavstvu Republike Hrvatske, propisa u Republici Hrvatskoj, mijenjaju
se i uvjeti i cijena ponude. U slu€aju viSe sile, uvjeti ponude moraju se prilagoditi na odgovarajuci nacin.
Jedini¢ne cijene temelje se na dostavljenoj dokumentaciji i konceptu projekta. U slu€aju odstupanja u
opsegu projekta, pretpostavkama projekta, pocetku ili trajanju provedbe projekta, partneri se ponovno
sastaju i uskladuju cijene. Ukoliko se dogodi dodatni rad koji zahtjeva dodatnu nabavku materijala i
dodatnu ugradnju, razdoblje izvodenja ¢e se produZiti. Sav dodatni rad i materijal koji nije predmet
specifikacije ove ponude naplacuju se odvojeno.

Ako Ce biti potrebne bilo kakve promjene na temelju razvoja dizajnaili bilo kojih drugih dodatnih zahtjeva
klijenta (koji nisu ukljueni u zahtjev-upit), rezultirat ¢e procjenom promjene i pripremom naloga za
varijacije. Nase cijene vrijede samo za cjelokupnu narudzbu i samo za koli¢ine navedene u ponudi. Svi
radovi i oprema isporuceni izvan ove ponude se dodatno naplacuju.

Sljedece se smatra dodatnim radom:
— Obim radova koji nije definiran u obimu isporuke
— Ugovoren posao/ugovor se ne moZe izvesti u planiranim rokovima (zbog zastoja, ¢ekanja, promjena)
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Svi dodatni radovi moraju se unaprijed dogovoriti sa Naruciteljem. Stranke ¢e u dobroj vjeri pregovarati
0 odgovarajuc¢em prilagodavanju cijene kao i o prilagodbi Terminskog plana, i zakljucit ¢e pregovore 5to je
brze moguée. Dodatni radovi izvodit ¢e se u skladu s odobrenim redoslijedom izmjena. Sinitech nece
zapoceti s izvodenjem dodatnih radova prije nego $to se strane dogovore o promjenama cijena / rokova
te nakon zaprimanja dodatne narudzbe.

SINITECH INDUSTRIES ima pravo primiti tzv. “naknadu za otkazivanje™ u slu€aju otkazivanja narudzbe od
strane KUPCA. Ova naknada za otkazivanje obracunat ¢e se na sljedeci nacin:

40 % od dogovorene vrijednosti narudZbe do 8 tjedana* od primitka narudzbe.

70 % dogovorene vrijednosti narudzbe do 16 tjedana od primitka narudzbe.

100 % od dogovorene vrijednosti narudzbe vise od 20 tjedana od primitka narudzbe.

Predujmovi, djelomi¢na i/ili postupna placanja koja je KUPAC vec izvrSio uzet ¢e se u obzir i odbiti od
naknade za otkazivanje. Kupcu ¢e biti dostavljena sva dokumentacija, oprema u stanju kakvom je
zateCena.

11. UVIETI | DINAMIKA PLACANJA
Tablica — Etape placanja

Predviden period

. 0 o
# Opis % Valuta plac¢anja izdavanja ratuna
1 Prilikom potpisivanja ugovora 40 10 NP
2 Prije isporuke spremnika i opreme 45 30 NP
3 Nakon montaZe opreme 15 30 NP

12. POLITIKA KVALITETE

SINITECH INDUSTRIES ima za cilj biti lider u pruzanju inZenjerskih i proizvodnih usluga pod posebnim
uvjetima kvalitete, sigurnosti i poStovanja prema okoliSu, kroz proces stalnog pobolj$anja koji omogucuje
postizanje sljedeceg:

+ Zadovoljstvo kupaca,

+ Briga za naSe ljudske resurse,

+ Ekonomska ucinkovitost i dugoro€na izvedivost poduzeca.

Svjesna svoje predanosti, Uprava SINITECH INDUSTRIES donijela je odluku o razvoju, implementaciji i
odrZavanju Sustava upravljanja kvalitetom koji se temelji na stalnom poboljSanju, zadovoljstvu kupaca i
sudjelovanju svih zaposlenika, kako bi se razvila sljedeca Politika kvalitete:

— TefZiti postizanju najviSe razine kvalitete u svim podrucjima djelovanja tvrtke, koriste¢i najbolju
dostupnu praksu, ispunjavajuéi specifikacije, kodekse i standarde koji se primjenjuju na naSe
aktivnosti, odrZzavajuci stav njihove trajne prilagodbe i stvaranje kvalitete osnovni element kulture
organizacije.

SINITECH Industries d.o.o.
Ulica brac¢e Kavuri¢ 12 1 44000 Sisak | Croatia | VAT No.: HR74320582968
Phone: +385 98 441 225 | E-mail: info@sinitech.eu | Website: www.sinitech.eu
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— Implementirati, odrZavati i kontinuirano poboljSavati Sustav upravljanja kvalitetom u skladu s nasim
aktivnostima, proizvodima i uslugama, ucinkovito dokumentiran i usmjeren na olakSavanje
upravljanja procesima i njihovu stalnu inovaciju za kontinuirano poboljSavanje izvedbe tih aktivnosti.

— Uspostaviti i povremeno preispitivati ciljeve i ciljeve koji omogucuju razvoj tekuéih programa
poboljanja, koristeéi u tu svrhu rezultate perioditne procjene provedbe i ucinkovitosti Sustava
upravljanja kvalitetom od strane uprave, rezultate audita te korektivne i preventivne mjere akcije.

— Podrzavati, motivirati i naglaSavati odgovornost svih radnika, ukljuéujuéi ih tako da se njihove
sposobnosti mogu iskoristiti za postizanije ciljeva i prenoseéi im vaznost zadovoljavanja kako vazecih
zakonskih i regulatornih zahtjeva tako i onih kupaca.

— Koristiti sve potrebne resurse kako bi se zajamcilo da su pruZzene usluge, proizvodi i procesi sigurni,
pouzdani i u strogom skladu s primjenjivim specifikacijama, standardima, kodeksima i zakonskim
zahtjevima, kao i sa zahtjevima kupaca i onih drugih koje tvrtka moZe dobrovoljno odluciti poStivati.

— Uspostaviti stalne programe usavrSavanja koji osiguravaju dostupnost visokokvalificirane radne
snage, poticuci njihovo sudjelovanije u razvoju politike kvalitete.

— Periodi¢no mijeriti zadovoljstvo kupaca kako bi se predvidjele njihove potrebe i oekivanja, te na taj
nacin zajednicki suradivati u stalnom poboljSanju pruzenih usluga i isporucenih proizvoda.

— Poticati da suradnici i izvodaci rade u skladu s naSom politikom.

— Postupno smanjivati broj otkrivenih nesukladnosti.

— Uspostaviti akcije i programe usmjerene na prevenciju, a ne samo na otkrivanje problema.

OSIGURANJE KVALITETE

Prilikom izvodenja radova pridrzavamo se sljedecih procedura i postupaka u osiguravanju i kontroli
kvalitete, kao i osiguravanja sigurnosti i zaStite zdravlja zaposlenika i suradnika: ISO 9001: 2015, I1SO
14001:2015, HRN EN ISO 3834-2, PED 2014/68/EU, HRN EN 1090-3, GMP.

Radovi Ce biti u traZzenoj kvaliteti. Eventualni skriveni nedostaci ¢e se uklanjati prema njihovom uo€avanju
sukladno proceduri jamstvenog razdoblja. Primopredaja i vidljivi nedostaci sukladno Zakonu o obveznim
odnosima, NN 35/05, 41/08, 125/11, 78/15, 29/18, 126/21, 114/22, 156/22, ¢lanaka 403 i 404.

Sustavi kvalitete kao i osiguravanja sigurnosti
i zaStite zdravlja zaposlenika i suradnika u Sinitech Industries
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assembly of Pressure
Equipment and Piping 5 PED )
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Manufacturing and
assembly of Pressure
Equipment and Piping

Occupational
Health and
Safety
Management
System

HRN EN

(Ne) 3834,2

HRN g

Environmental
Management
System

Quality Management

System for Execution of
Steel Structures e
HRN EN // \\
1090 4 )
[
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\\ /
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13. ZASTITA NA RADU

Uprava Sinitech Industries vitalno je zainteresirana za zdravlje i sigurnost svojih zaposlenika. Zastita
zaposlenika od ozljeda ili profesionalnih bolesti glavni je stalni cilj. Sinitech Industries uloZit ¢e sve napore
kako bi osigurao sigurno, zdravo radno okruZenje. Svi voditelji i radnici moraju biti posveceni
kontinuiranom smanjivanju rizika od ozljeda. NaSe usluge obavljamo u skladu s naSim certificiranim
sustavom SO 45001:2018, takoder uzimajuci u obzir:

+ Interni propisi i procedure kupca,

4 Propisi definirani u internim dokumentima Sinitech Industries,
4+ Posebni zahtjevi definirani u ugovoru/narudzbenici,

+ Lokalni zakon o zdravlju i sigurnosti na radu.

Zaposlenici na svim razinama, ukljucuju¢i menadZzment, odgovorni su za ukupne sigurnosne inicijative
tvrtke. Potpuno i aktivno sudjelovanje svih, svaki dan, u svakom poslu neophodno je za sigurnost svih
radnika na gradilitu. Uprava podrZava sudjelovanje u programu svih zaposlenika i osigurava odgovarajucu
opremu, obuku i procedure. Zaposlenici su odgovorni za postivanje svih procedura, rad na siguran nacin
i, gdje god je to moguce, poboljSanje sigurnosnih mjera. Nas cilj je radno mjesto bez ozljeda i nezgoda. To
moZemo posti¢i kontinuiranom sigurnoS¢u i kontrolom gubitaka. Na3a Politika zdravlja i sigurnosti na
radu/radnom mjestu odnosi se ha sve potencijalne i sadasnje zaposlenike tvrtke, kao i na naSe izvodace,
dobavljace i konzultante.

14. UPRAVLIANJE OKOLISEM

SINITECH INDUSTRIES obavlja sve poslove u skladu sa zakonskim obvezama, zahtjevima standarda i
tehniCkim specifikacijama kako bi ispunili zahtjeve svog certificiranog sustava upravljanja okoliSem HRN
EN ISO 14001:2018. U svim nasim poslovima, proizvodima i uslugama vodimo rauna o smanjenju utjecaja
na okolis.

15. INFORMACIJE U VLASNISTVU SINITECH INDUSTRIES

Ovaj dokument, sve informacije sadrZane u njemu, svaka naknadna komunikacija u vezi s ovim
dokumentom i svi njegovi dodaci i/ili bilo koji dokumenti tvrtke su vlasnistvo SINITECH INDUSTRIES d.o.0.
i treba se smatrati vlasniStvom i povjerljivim i ne smije se reproducirati ili kopirati u cijelosti ili djelomi¢no.
Ne smiju se dostavljati drugima stranama bez izriitog pismenog pristanka i dopustenja SINITECH
INDUSTRIES niti se smije koristiti na bilo koji na¢in koji je, ili moZe biti, Stetan za SINITECH INDUSTRIES.
Ovaj dokument i sve kopije koje su moZzda napravljene moraju se vratiti SINITECH INDUSTRIES na zahtjev.
"Dokumenti tvrtke" ukljuduju, ali nisu ograni¢eni na, crteZe, fotografije, dijagrame, grafikone, tablice,
popise kupaca, tipkane ili rukom pisane dokumente.

16. VALJANOST PONUDE

Ako Sinitech Industries ne primi pismenu obavijest o odabiru i dodjeli ugovora (putem e-poste ili poste)
do kraja razdoblja valjanosti ponude, Sinitech Industries vise nema nikakvih obveza prema Kupcu u vezi s
ovom ponudom. NajviSe 30 dana od datuma podnosenja, ako nije drugacije navedeno.

SINITECH Industries d.o.o.
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17. REFERENTNI DOKUMENTI

No Name / ctg.
[1] Email

Description Date
Basic inquiry — email 03/2025

18. PRIMJENJIVI STANDARDI

No. | Name

[1] | 1SO9001:2015

[2] | 1SO 45001:2018

[3] | 1SO 14001:2015

4] NN br. 28/11,
NN 18/17

[5] | 1SO 3834-2

HRN

(6] EN 12285-1:2018

[7] | EN 13445 (1-7)
[8] | ASME_BPE_2024

ISPE  Applied Risk
Management  For
Commissioning and
Qualification

[9]

[10] | 1SO 9606-1

[11] | ENISO 15614

SINITECH Industries d.o.o.

Description

Quality Management System

Sustav upravljanja zaStitom zdravlja i sigurnosti na radu

Sustav upravljanja okolisem

Pravilnik o sigurnosti strojeva (NN br. 28/11), Pravilnik o sigurnosti i
zdravlju pri uporabi radne opreme (NN 18/17)

Quality requirements for fusion welding of metallic materials

Celiéni spremnici izradeni u radionici -- 1. dio: Horizontalni valjkasti
spremnici s jednostrukom i dvostrukom stijenkom za podzemno
skladiStenje zapaljivih i nezapaljivih tekucina koje onecis¢uju vodu osim
spremnika za grijanje i hladenje zgrada (EN 12285-1:2018)

Rules for the design, fabrication, and inspection of pressure vessels
Bioprocess Equipment group of the ASME that provides engineers and
quality control professionals a measurable way to specify and purchase
equipment for the Biotechnology, Pharmaceutical and Personal Care
Products industries.

Good Practice guide

Provjera osposobljenosti zavarivaca -- Zavarivanje taljenjem -- 1. dio:
Celici

Specifikacija i kvalifikacija postupaka zavarivanja za metalne materijale -
- Ispitivanje postupka zavarivanja -- 1. dio: Elektrolu¢no i plinsko
zavarivanje Celika i elektrolu¢no zavarivanje nikla i legura nikla
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